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Tehnologii de coasere - Tapiterii




Be the Best in

Solutii de generatie noua pentru succesul dumneavoastra

Tendintele si cerintele se schimbin fiecare securid Produdia de mobilier tapat trebuie ¥ raspund
fara a ezita, ceritelor exigente ale clieihor. Noile cerirte pentru produ@a de mobilier tapat, cerine
ce sunt sensibile la nevoile @& vor continua & fie pentru  BLEMEE cheia noilor inovai si

Tmburatatirii serviciilor.

Pentru agspunde cat mai promt opiniilor proditerilor de mobilier tapgat, s BLECHE a ficut tot ce i-a
stat in putere pentru @rbduce utilaje cu valoare original si sa “puni intotdeauna clientul pe primul

loc”.

Pentru= BILERCE cea mai buih metodi de a satisface nevoilor cligor a fost dobandit prin ascultarea
cerintelor cliertilor si dezvoltarea noilor puncte de vedere, cu angajaurhel® a gsi soltia cea mai
buri la cerinele fiecrui client.

in aceast ediie a catalogul nostru d&ehnologii de coasere — Tapérii, ne-am propus asva
prezendim maini de noi genenge folosite Tn mod frecvent in prodiec de mobilier tapat, beneficiind

de maini cu un inalt grad de tehnicitageflexibilitate.
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Eficienta, rapida si flexibila

Masina plana de cusut, 1 ac, cusatura rigida, utilizata pentru materiale foarte groase, cu grad marit
de dificultate la coasere si materiale multistrat

* nivel scazut de vibratii si zgomot

* dublu transport — transport inferior si transport superior alternativ
* graifa orizontal de capacitate marita

* pas maxim cusatura: 9mm

* ridicarea maxima a piciorusului de presare: 15mm

* inaltimea si inclinatia placutei transportoare inferioara, ajustabila

* ajustarea pe verticala a transportului alternativ:2~5mm functie de grosimea meterialului (sau
numarului de straturi cusute)

* viteza maxima de coasere: 2.000 rot/min

* ace utilizate: DP x 17

* finte fir utilizat: Nm 90/3 - Nm 30/3

* distanta de la ac la bratul masinii: 261mm

* lubrifiere automata a masinii cu posibilitatea de reglare a cantitatii de ulei

* motor FIR cu ambreiaj mecanic - max. 550 W

JRO Masini de Cusut Industriale 3
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Un real ajutor la imbinarea a doua repere

Masinad plana de cusut zig-zag, 1 ac, cusatura rigida, utilizata pentru coaserea materialelor groase
* graifa orizontal de capacitate marita

* dublu transport — transport inferior si transport superior alternativ

* pas maxim cusatura: 6mm

* |atimea maxima a zig-zag-ului: 8mm (ajustabil pana la 10mm)

* ridicarea maxima a piciorusului de presare: 14mm

* viteza maxima de coasere: 2.000 rot/min

* finete ace: Nm 90 - Nm 110

* finte fir utilizat: Nm 120/3 - Nm 30/3

* distanta de la ac la bratul masinii: 295mm

* motor FIR cu ambreiaj mecanic - max. 550 W

JRO Masini de Cusut Industriale 4
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Versiunea economica — raport pret / calitate, de exceptie

Masina plana de cusut, 1 ac, cusatura rigida, utilizata pentru materiale foarte groase

* triplu transport - transport inferior, transport superior si transportul acului in material

* graifar vertical de capacitate marita

* pas maxim cusatura: 10mm

* ridicarea maxima a piciorusului de presare: 16mm

* ajustarea pe verticala a transportului alternativ: 2,5~6,5mm functie de grosimea materialului (sau
numarului de straturi cusute)

* mecanism de miscare pe verticala a piciorusului transportor ce mentine constanta in timpul
coaserii, distanta dinter piciorusul de presare si piciorusul transportor odata cu schimbarea grosimii
de material. Ajustarea se face cu ajutorul unui surub;

Presser Walking Presser Walking
foot foot foot @ foot
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| Sewing product | T

Sewing product |

Conventional machines | LU-1500N Series

* traiectoria transportului inferior se executa sub forma rectangulara (nu eliptic ca cele standard) ce
asigura un transport uniform pe toata suprafata dintilor transportori si elimina riscul de aparitie a
cusaturilor incretite in cazul materialelor multistrat;

...............................

| Transport complet
o J rectangular

> —rfle—

* mecanism dublu de tensionare a firului de la ac, ce permite coaserea cu tensiune marita chiar si in cazul
unor fire mai groase, rezultand o cusatura perfecta pe toate tipurile de material

* distanta de la ac la bratul masinii: 255mm

* finte fir utilizat: Nm 40/3 - Nm 8/3

* finete ace: Nm 125 - Nm 200

* yiteza maxima de coasere: 2.000 rot/min

* sistem de lubrifiere centralizat

JRO Masini de Cusut Industriale 5
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Versiunea premium — un nou nivel de tehnologie si confort

Masinad plana de cusut, 1 ac, cusatura rigida, utilizata pentru materiale foarte groase

* triplu transport - transport inferior, transport superior si transportul acului in material

* taietor automat de fir

* ridicare automata a piciorusului de presare - actionat pneumatic

* graifar vertical de capacitate marita

* pas maxim cusatura: 9mm

* ridicarea maxima a piciorusului de presare: 16mm

* ajustarea pe verticala a transportului alternativ: 1~6,5mm functie de grosimea meterialului (sau numarului
de straturi cusute)

* mecanism de miscare pe verticala a piciorusului transportor ce mentine constanta in timpul coaserii, distanta
dinter piciorusul de presare si piciorusul transportor odata cu schimbarea grosimii de material. Ajustarea se
face cu ajutorul unei role plasate deasupra capului masinii;
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Sewing product Sewing pr‘oduct |

Conventional machines LU-1500N Series

* Tn momentul ajustarii distantei dintre piciorusul de presare si cel transportor, masina modifica in mod
automat cu aceeasi valoare, viteza de coasere a masinii fata de viteza maxima;

* traiectoria transportului inferior se executa sub forma rectangulara (nu eliptic ca cele standard) ce asigura un
transport uniform pe toata suprafata dintilor transportori si elimina riscul de aparitie a cusaturilor incretite in
cazul materialelor multistrat;

Transport rectangular

—— —fl—

* mecanism dublu de tensionare a firului de la ac, ce permite coaserea cu tensionare marita chiar si in cazul
unor fire mai groase, rezultand o cusaturd perfecta pe toate tipurile de material

* distanta de la ac la bratul masinii: 255mm

* finte fir utilizat: Nm 60/3 - Nm 20/3

* finete ace: Nm 125 - Nm 180

* viteza maxima de coasere: 3.000 rot/min

* sistem de lubrifiere automat

JRO Masini de Cusut Industriale 6
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Versatila cu un nivel de tehnologie ridicat

Masina plana de cusut, 2 ace fixe , cusatura rigida, distanta dinter ace de 6, 8, 10, 12mm (posibil si alte
distante), utilizata pentru materiale foarte groase

* triplu transport - transport inferior, transport superior si transportul acului in material

* taietor automat de fire

* ridicare automata a piciorusului de presare - actionat pneumatic

* graifar vertical de capacitate marita

* pas maxim cusatura: 9mm

* ridicarea maxima a piciorusului de presare: 16mm

* ajustarea pe verticala a transportului alternativ: 1~6,5mm functie de grosimea meterialului (sau numarului
de straturi cusute)

* mecanism de miscare pe verticala a piciorusului transportor ce mentine constanta in timpul coaserii, distanta
dinter piciorusul de presare si piciorusul transportor odata cu schimbarea grosimii de material. Ajustarea se
face cu ajutorul unei role plasate deasupra capului masinii

Presser Walking Presser Walking
foot (t:: foot @ foot
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| Sewing product | t

Sewing product |

Conventional machines LU-1500N Series

* Tn momentul ajustarii distantei dintre piciorusul de presare si cel transportor, masina modifica in mod
automat cu aceeasi valoare, viteza de coasere a masinii fata de viteza maxima

* traiectoria transportului inferior se executa sub forma rectangulara (nu eliptic ca cele standard) ce asigura un
transport uniform pe toata suprafata dintilor transportori si elimina riscul de aparitie a cusaturilor incretite in
cazul materialelor multistrat

|l Transport rectangular

* distanta de la ac la bratul masinii: 255mm

* finte fir utilizat: Nm 603 - Nm 20/3

* finete ace: Nm 125 - Nm 180

* viteza maxima de coasere: 2.500 rot/min

* sistem de lubrifiere automat prevazut cu filtru dublu de ulei

JRO Masini de Cusut Industriale 7
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2 ace escamotabile — specialistul in cusaturi ornamentale in unghi

Masina plana de cusut, 2 ace escamotabile, cusatura rigida, distanta dinter ace de 4.8, 6.4, 7.9mm (posibil si
alte distante), utilizatd pentru materiale foarte groase

* triplu transport - transport inferior, transport superior si transportul acului in material

* ridicarea piciorusului de presare - actionat la genunchiera

* graifar vertical de capacitate marita

* pas maxim cusatura: 9mm

* ridicarea maxima a piciorusului de presare: 13mm

* ajustarea pe verticala a transportului alternativ: 2,5~6,5mm functie de grosimea meterialului (sau numarului
de straturi cusute)

* mecanism de miscare pe verticala a piciorusului transportor ce mentine constanta in timpul coaserii, distanta
dinter piciorusul de presare si piciorusul transportor odata cu schimbarea grosimii de material

Pr‘Bsser‘ Walking Presser Walking
foot foot foot @ foot
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Sewing product Sewing pmduct |
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Conventional machines LU-1500N Series
* traiectoria transportului inferior se executa sub forma rectangularé (nu eliptic ca cele standard) ce asigura un

transport uniform pe toata suprafata dintilor transportori si elimina riscul de aparitie a cusaturilor incretite in
cazul materialelor multistrat

| Transport rectangular

* mecanism de infasurare a atei pe mosorel, plasat in partea frontala a capului masinii
* distanta de la ac la bratul masinii: 255mm

* finte fir utilizat: Nm 60/3 - Nm 20/3

* finete ace: Nm 125 - Nm 180

* viteza maxima de coasere: 2.000 rot/min

* sistem de lubrifiere automat pentru partea graifarelor

JRO Masini de Cusut Industriale 8
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2 lungimi ale pasului de cusatura in acelasi ciclu de coasere

Masina plana de cusut, 1 ac, cusatura rigida, utilizata pentru coaserea materialelor din piele si materialelor
textile foarte groase

* triplu transport - transport inferior, transport superior si transportul acului in material

* taietor automat de fire

* ridicare automata a piciorusului de presare - actionat pneumatic

* graifa vertical de capacitate marita

* pas maxim cusatura: 9mm

* ridicarea maxima a piciorusului de presare: 16mm

* ajustarea pe verticala a transportului alternativ: 1~6,5mm functie de grosimea meterialului (sau numarului
de straturi cusute)

* masina este capabila sa lucreze cu 2 lungimi a pasului de cusatura diferite. Valoarea pasilor este selectata
independent cu ajutorul celor 2 rotite ajustabile, iar actionarea acestei functii se efectueaza electronic prin
apasarea unui buton. Ca rezultat vom obtine pe parcursul aceleasi cusaturi, lungimi diferite a pasilor de
cusaturd

2P stitch dial

2F switch

Operating switch

Standard stitch dial { Stiteh sample )

standard stitch: Smm, 2P stitch: 4mm

* DL - dispozitiv electronic de modificare instantanee a miscarii pe verticala a piciorusului de presare si
piciorusului transportor, cu mentinerea constanta a distantei dintre acestea. Aceasta functie va face posibil
transpotul materialelor dificile (in special cele multistrat) rezultand cusaturi uniforme si eliminand riscul
aparitie cusaturilor incretite

* mecanism de miscare pe verticala a piciorusului transportor ce mentine constanta in timpul coaserii, distanta
dinter piciorusul de presare si piciorusul transportor odata cu schimbarea grosimii de material. Ajustarea se
face cu ajutorul unei role plasate deasupra capului masinii. Tn momentul ajustarii distantei dintre piciorusul de
presare si cel transportor, masina modifica in mod automat cu aceeasi valoare, viteza de coasere a masinii fata
de viteza maxima

* distanta de la ac la bratul masinii: 264mm

* finte fir utilizat: Nm 60/3 - Nm 20/3

* finete ace: Nm 110 - Nm 160

* viteza maxima de coasere: 3.500 rot/min

* sistem de lubrifiere automat

JRO Masini de Cusut Industriale 9
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Expertul in cusaturi cu un ac pentru toate reperele mari

Masinad plana de cusut, cu brat lung, 1 ac, cusatura rigida, utilizata pentru coaserea materialelor din piele si
materialelor textile foarte groase, destinate mobilierului tapitat;

* triplu transport - transport inferior, transport superior si transportul acului in material

* lungimea bratului masinii: 650mm

* tdietor automat de fire

* ridicare automata a piciorusului de presare - actionat pneumatic

* graifa vertical de capacitate marita

* pas maxim cusatura: 9mm

* ridicarea maxima a piciorusului de presare: 16mm

* ajustarea pe verticala a transportului alternativ: 1~6,5mm functie de grosimea meterialului (sau numarului
de straturi cusute)

* DL - dispozitiv electronic de modificare instantanee a miscarii pe verticald a piciorusului de presare si
piciorusului transportor, cu mentinerea constanta a distantei dintre acestea. Aceasta functie va face posibil
transpotul materialelor dificile (in special cele multistrat) rezultand cusaturi uniforme si eliminand riscul
aparitie cusaturilor incretite.

* mecanism de miscare pe verticala a piciorusului transportor ce mentine constanta in timpul coaserii, distanta
dinter piciorusul de presare si piciorusul transportor odata cu schimbarea grosimii de material. Ajustarea se
face cu ajutorul unei role plasate deasupra capului masinii. In momentul ajustarii distantei dintre piciorusul de
presare si cel transportor, masina modifica in mod automat cu aceeasi valoare, viteza de coasere a masinii fata
de viteza maxima

* mecanism de infasurare a atei pe mosorel, plasat in partea frontalad a capului masinii
* finte fir utilizat: Nm 40/3 - Nm 20/3

* finete ace: Nm 100 - Nm 180

* viteza maxima de coasere: 3.000 rot/min

* sistem de lubrifiere automat

JRO Masini de Cusut Industriale 10
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Expertul in cusaturi cu doua ace pentru toate reperele mari

Masind plana de cusut, cu brat lung, 2 ace fixe, cusatura rigida, distanta dinter ace de 6, 8, 10, 12, 20mm,
utilizata pentru coaserea materialelor din piele si materialelor textile foarte groase, destinate mobilierului
tapitat;

* triplu transport - transport inferior, transport superior si transportul acului in material

* lungimea bratului masinii: 650mm

* tdietor automat de fire

* ridicare automata a piciorusului de presare - actionat pneumatic

* graifa vertical de capacitate marita

* pas maxim cusatura: 9mm

* ridicarea maxima a piciorusului de presare: 16mm

* ajustarea pe verticala a transportului alternativ: 1~6,5mm functie de grosimea meterialului (sau numarului
de straturi cusute)

* DL - dispozitiv electronic de modificare instantanee a miscarii pe verticala a piciorusului de presare si
piciorusului transportor, cu mentinerea constanta a distantei dintre acestea. Aceasta functie va face posibil
transpotul materialelor dificile (in special cele multistrat) rezultand cusaturi uniforme si eliminand riscul
aparitie cusaturilor incretite.

* mecanism de miscare pe verticala a piciorusului transportor ce mentine constanta in timpul coaserii, distanta
dinter piciorusul de presare si piciorusul transportor odata cu schimbarea grosimii de material. Ajustarea se
face cu ajutorul unei role plasate deasupra capului masinii. In momentul ajustarii distantei dintre piciorusul de
presare si cel transportor, masina modifica Th mod automat cu aceeasi valoare, viteza de coasere a masinii fata
de viteza maxima

* mecanism de infasurare a atei pe mosorel, plasat in partea frontalad a capului masinii
* finte fir utilizat: Nm 40/3 - Nm 20/3

* finete ace: Nm 100 - Nm 180

* viteza maxima de coasere: 3.000 rot/min

* sistem de lubrifiere automat

JRO Masini de Cusut Industriale 11
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De nadejde pentru coaserea produselor tridimensionale

Masina de cusut cu brat cilindric, 1 ac, cusatura rigida, penrtu produse tridimensionale de lungime mare
* triplu transport - transport inferior, transportul acului in material si transport superior

* graifar de capacitate marita, reducandu-se frecventa de schimbare a mosorelului cu at3, special conceput
pentru coaserea materialelor foarte groase

* brat cilindric cu lungimea de 950mm

* dispozitiv de infasurare a atei pe mosorel, pozitionat pe corpul masinii

* ridicarea maxima a piciorusului 20mm

* pasul maxim al cusaturii 11mm - in ambele sensuri de coasere

* maneta pentru schimbarea sensului de coasere

* reglarea transportului alternativ 4 - 8mm

* finete ac Nm130 — 280

* finete fir Nm30/3 - 10/3

* viteza maxima de coasere 650 rot/min

* dotata cu echipament de coasere pentru materiale foarte groase

JRO Masini de Cusut Industriale 12
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Nivelul maxim de confort si performanta

Masind de cusut cu coloana, 1 ac, cusatura rigida, utilizata pentru materiale groase n productia de tapiterii

* triplu transport - transport inferior, transport superior si transportul acului in material

* ridicare automata a piciorusului de presare - actionat pneumatic

* graifar vertical de capacitate marita

* pas maxim cusatura: 9mm

* ridicarea maxima a piciorusului de presare: 16mm

* ajustarea pe verticala a transportului alternativ: 2,5~6,5mm functie de grosimea meterialului (sau numarului
de straturi cusute)

* mecanism de miscare pe verticala a piciorusului transportor ce mentine constanta in timpul coaserii, distanta
dinter piciorusul de presare si piciorusul transportor odata cu schimbarea grosimii de material. Ajustarea se
face cu ajutorul unei role plasate deasupra capului ma§inii

Presser Walking car Walking
foot: foot: f. WO \{‘l
4
o \ —

{
|
" Sewing produce IT %‘mnunru‘]um |

R

Conventional machines PLC series

* In momentul ajustarii distantei dintre piciorusul de presare si cel transportor, masina modifica in mod
automat cu aceeasi valoare, viteza de coasere a masinii fata de viteza maxima

* traiectoria transportului inferior se executa sub forma rectangulara (nu eliptic ca cele standard) ce asigura un
transport uniform pe toata suprafata dintilor transportori si elimina riscul de aparitie a cusaturilor incretite in

cazul materialelor multistrat |

— ' | Transport rectangular

— JR{—

* mecanism dublu de tensionare a firului de la ac, ce permite coaserea cu tensionare marita chiar si in cazul
unor fire mai groase, rezultand o cusatura perfecta pe toate tipurile de material

* dispozitiv de siguranta a graifarului: in cazul in care in mod accidental se produce o aglomeratie de fir in jurul
graifarului, acest dispozitiv actioneaza in mod automat prevenind ruperea graifarului

* mecanism pentru ajustarea micrometricd a transportului inferior

* fnaltimea coloanei: 161,7mm

* distanta de la ac la bratul masinii: 255mm

* finte fir utilizat: Nm 60/3 - Nm 20/3

* finete ace: Nm 110 - Nm 160 (standard 140)

* viteza maxima de coasere: 2.500 rot/min

* sistem de lubrifiere: centralizat

JRO Masini de Cusut Industriale 13
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Tehnologie pentro o operatie de tighelire perfecta

Masind de cusut cu coloand, 2 ace, distanta dintre ace de 6, 8, 10, 12mm, cusatura rigida, utilizata pentru
materiale groase si fire groase, in productia de tapiterie

* triplu transport - transport inferior, transport superior si transportul acului in material

* ridicare automata a piciorusului de presare - actionat pneumatic

* graifar vertical de capacitate marita

* pas maxim cusatura: 12mm

* ridicarea maxima a piciorusului de presare: 16mm

* ajustarea pe verticala a transportului alternativ: 1~6,5mm functie de grosimea meterialului (sau numarului
de straturi cusute)

* mecanism de miscare pe verticald a piciorusului transportor ce mentine constanta in timpul coaserii, distanta
dinter piciorusul de presare si piciorusul transportor odata cu schimbarea grosimii de material. Ajustarea se
face cu ajutorul unei role plasate deasupra capului masinii

Presser Walking Presser Walking
foot foot: fioot K foot Kq‘l_a
K >+ \ql:? K =
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Sewing product. | { Sewing producs ]
Conventional machines

PLC series

* Tn momentul ajustarii distantei dintre piciorusul de presare si cel transportor, masina modifica in mod
automat cu aceeasi valoare, viteza de coasere a masinii fata de viteza maxima

* traiectoria transportului inferior se executa sub forma rectangulara (nu eliptic ca cele standard) ce asigura un
transport uniform pe toata suprafata dintilor transportori si elimina riscul de aparitie a cusaturilor incretite in
cazul materialelor multistrat

* mecanism dublu de tensionare a firului de la ac, ce permite coaserea cu tensionare marita chiar si in cazul
unor fire mai groase, rezultand o cusatura perfecta pe toate tipurile de material

* dispozitiv de siguranta a graifarului: in cazul in care in mod accidental se produce o aglomeratie de fir in jurul
graifarului, acest dispozitiv actioneaza in mod automat prevenind ruperea graifarului

* mecanism pentru ajustarea micrometrica a transportului inferior

* ndltimea coloanei: 161,7mm

* distanta de la ac la bratul masinii: 255mm

* finte fir utilizat: Nm 30/3 - Nm 15/3

* finete ace: Nm 140 - Nm 200 (standard 200)

* sistem de lubrifiere: centralizat

JRO Magsini de Cusut Industriale 14
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Cele mai groase materiale, tighele ornamenatale cu pas mare....
sunt preferatele mele

Masinina plana de cusut, 1 ac, cusatura rigida, brat semi - lung, utilizata pentru materiale foarte groase

* triplu transport - transport inferior, transport superior si transportul acului in material

* graifa de capacitate marita

* pas maxim cusatura: 15mm

* ridicarea maxima a piciorusului de presare: 20mm

* distanta de la ac la bratul masinii: 420mm

* ajustarea pe verticald a transportului alternativ: 4~8mm functie de grosimea materialului (sau numarului de
straturi cusute)

* finte fir utilizat: Nm 30/3 - Nm 8/3

* finete ace: Nm 130 - Nm 280

* viteza maxima de coasere: 800 rot/min

JRO Magsini de Cusut Industriale 15



BB E wvind:Technolo gy

1 3 JUKI MO - 6900G
e T |l
|| :'lltljl.h-a'!hl § 5 e -:
hhh hh
OO

Surfilat cu 1 ac si 3 fire sau cusut si surfilat cu 2 ace 4 fire si 2 ace 5 fire

Masinina de surfilat sau cusut si surfilat. Masina inglobeaza parti si mecanisme ce demonstreaza o excelenta
abilitate de coasere a materialelor foarte groase

* transport inferior diferential

* standard echipata cu micanism de microajustare a inaltimii piciorusului de preasre

* dispozitiv de racire a acului

* dispozitiv de prealuare a caldurii din firul acului

* inaltimea de ridicare a piciorusului de presare 8mm

* pasul cusaturii reglabil 2,5 — 5mm

* viteza de coasere 6.000 rot/min

* sitem de lubrifiere automat
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ACCESORII SI DISOZITIVE

KG-2210-A

Ghidaj cu limitator
micrometric combinat, rold
si liniar

KHF767-WS
Dispozitiv de inserat cheder

—

KH367PR - KH367PL

Piciorug pentru cheder Piciorus pentru cheder

pe dreapta 3.2, 4.8, 6.4mm pe stanga 3, 4,5, 6,8, 9 mm
KP367W / N KP367LN KP367RN KP367F
Piciorus standard cu Piciorus Tngust cu Piciorus pt tighel cu Piciorus pt bordaj cu
deschidere 5,8mm alimentare pe alimentare din deschidere 12,2mm

stanga acului dreapta acului

sau 8mm
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PC-1062-C
Masina de croit cu disc
actionat pneumatic

KN TEEG — 117 (2B0 mm)
KAl T2B05E — 10 (280 mm) — b zimlats

:

KAl 7300 - 127 (300 mm)

Cutit manual cu disc pentru piele si carton

KAl 5028 — diametru cutit— 28 mm
KAl 5045 — diametru cutit— 45 mm

Cultite clisc de rezenva

5045BLrotund . 5045PBL 5045WBL
= dinfat ondulat -
KAI RS-60
Diametru cutit — 60 mm
KAl RS-5060
liniar
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